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Werkstoffanforderungen

Konzernnorm

Schlagworter: Filz, Klebeband, Klebeverbund, Verbund, Acrylséureester
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Anderung

Gegeniiber der TL 52390: 2004-01 wurde folgende Anderung vorgenommen:

- Nichtverwendungshinweis zugefugt:

Anderungen
Gegentber der TL 523 90: 1992-03 w Diese Norm darf fiir Neukonstruktionen nicht
—  Norm komplett tiberarbeitet verwendet werden! Wenn Zeichnungen geéndert

werden, sind die Eintrdge zu entfernen, die diese
Norm betreffen!

Frithere Ausgaben Ersatz: -

1992-03

Normung/Standards (EKDV/4, 1733) ﬂ ﬂf%
S.Reiss (S ﬁﬁs o Tel:+495361 9-41184 M. Gummy

1 Anwendungsbereich

Diese TL legt die Werkstoffanforderungen an Klebebander sowie die mit ihnen hergestelliten
Klebeverbiinde zur Befestigung von Filzen auf Kunststoff sowie lackierten Karosserieoberfl&chen
fest.

Fir die Filzwerkstoffe gelten die Beschreibungen nach DIN 61200 und DIN 61206.

2 Bezeichnung

Klebeband nach TL 523 90.

3 Anforderungen

Genehmigung von Erstlieferung und Anderung nach VW 011 55.
Schadstoffvermeidung nach VW 911 01.

Fur eine vollstandige Untersuchung sind entsprechende Stlickzahlen des selbstklebend aus-
gefuhrten Filzes und Zuschnitte aus PP-Werkstoff sowie lackiertes Karosserieblech erforderlich.

3.1 Lieferform
Die Klebebinder werden im Verbund mit den Filzen geliefert, zusétzlich Abdeckung der zur Ver-

klebung vorgesehenen Seite durch eine PE-Schutzfolie, wahlweise. Schutzpapier, = 0,05 mm dick.

3.2 Lagerfahigkeit

Mindestens 6 Monate bei Temperaturen von -5 °C bis +30 °C. Die Schutzabdeckungen missen
sich vor der Montage leicht und riickstandsfrei vom Klebeband entfernen lassen. .
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3.3 Hinweise zur Klebebandauswahl

Neben der Charakteristik des Klebesystems werden die Eigenschaften eines Klebeverbundes auch
von der werkstofflichen Zusammensetzung (z. B. Faserart), Geometrie, Masse sowie dém mecha-
nischen Verhalten (z. B. Bruchdehnung) des Filzes bestimmt.

Als weiterer Einflussfaktor ist der physikalisch-chemische Oberflachenzustand der verschiedenen
Lacksysteme sowie Kunststoffe von entscheidender Bedeutung.

Diese Parameter missen bei der Wahl einer Klebeband-Ausfithrung beriicksichtigt werden,
absichernde Untersuchungen sind obligatorisch.

34 Abmessungen des Klebebandes

Siehe Zeichnung.

3.5 Ausfiihrung
Faservliesverstarkter Film aus Haftklebstoffmasse.

3.6 Aufbau und Zusammensetzung

Faserviiesverstarkte Haftklebstoffmasse auf Basis Acrylsdureester, einseitig mit einer Schutzab-
deckung ausgeriistet.

3.7 Messwert-Ermittiung
Die Messungen erfolgen - soweit keine anderen Festlegungen bestehen - nach 1 h Akklima-

tisierung im Normalklima DIN 50014 - 23/50-2.

3.8 Auswertung der Messergebnisse

Die geforderten Zahlenwerte gelten fir jede Einzelmessung.

4 Eigenschaften

41 Klebebhand
Siehe Tabelle 1.

Tabelle 1
Nr. Eigenschaft [Einheit [Anforderung
1 Zugfestigkeit
siehe Abschnitt 5.1
1.1 Anlieferungszustand MPa >10,0
12 nach Warmelagerung MPa > 10,0
240 h bei +90 °C
siehe Abschnitt 5.2
1.3 nach Feuchtwarmelagerung MPa >8,0
240 h bei +70 °C
siehe Abschnitt 5.3
14 nach Kéltelagerung MPa >80
48 h bei -40 °C
siehe Abschnitt 5.4
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Nr. Eigenschaft [Einheit |Anforderung
2 Reilkdehnung
siehe Abschnitt 5.1
2: nach Warmelagerung % 25
240 h bei +90 °C
siehe Abschnitt 5.2
2.2 nach Feuchtwarmelagerung % >5
: 240 h bei +70 °C
siehe Abschnitt 5.3
23 nach Kaltelagerung % >4
48 h bei -40 °C
siehe Abschnitt 5.4
4.2 Verbund Klebeband/Filz
Siehe Tabelle 2.
Tabelle 2
Nr. Eigenschaft |{Anforderung
1 Trennversuch
alle Ausflhrungen
siehe Abschnitt 5.5
1.1 Anlieferungszustand

nach Warmelagerung
168 h bei +80 °C
siehe Abschnitt 5.2

2.5 nach Feuchtwarmelagerung
168 h bei +70 °C
siehe Abschnitt 5.3

2.6 nach Kéltelagerung
48 h bei-40 °C
siehe Abschnitt 5.4

Materialbruch im Filz und/oder Klebeband

4.3 Klebverhalten auf Kunststoff und Karosserieblech, siehe Abschnitt 5.6 -

Siehe Tabelle 3.

Tabelle 3
Nr. Eigenschaft [Einheit [Anforderung
1 Zeitstand-Zugscherfestigkeit einer PP/PP-Haftklebung auf lackiertem Karosserieblech
alle Ausfithrungen
siehe Abschnitt 5.7
1.1 Anlieferungszustand N/mm® [>2,0
1.2 nach Warmelagerung N/mm? [>1,8
168 h bei +90 °C
siehe Abschnitt 5.2
1.3 nach Feuchtwarmelagerung N/mm? [>1.8
168 h bei +70 °C
siehe Abschnitt 5.3
1.4 nach Kaltelagerung N/mm?  |>1,8
48 h bei-40 °C
siehe Abschnitt 5.4
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Nr. Eigenschaft [Einheit [Anforderung

2 Zeitstand-Zugscherfestigkeit einer Haftklebung auf lackiertem Karosserieblech
alle Ausflhrungen

siehe Abschnitt 5.7

2.1 Anlieferungszustand N/mm? |>3,0

2.2 nach Warmelagerung N/mm?® [>28

168 h bei +90 °C
siehe Abschnitt 5.2
2.3 nach Feuchtwérmelagerung N/mm? [>2,8
168 h bei +70 °C
siehe Abschnitt 5.3
2.4 nach Kaltelagerung N/mm* |>2,8
48 h bei -40 °C
siehe Abschnitt 5.4

5 Priifungshinweise

5.1 Zugfestigkeit, ReiRdehnung

Ermittlung der Zugfestigkeit sowie ReiRdehnung nach DIN 53504, Normstab S3A, Vorschub-
geschwindigkeit jedoch 100 mm/min.

Die Prifung erfolgt mit einer Zugprifmaschine, die mindestens den Anforderungen der Klasse 1
nach DIN EN I1SO 7500-1 Beiblatt 1 entspricht. '

Probenanzahl: 5

5.2 Wiarmelagerung
Die Messung erfolgt nach 1 h Akklimatisierung im Normalklima DIN 50014 - 23/50-2.

5.3 Feuchtwdrmelagerung:

Lagerung bei (100 - 6) % relative Luftfeuchte.
Nach beendeter Lagerung erfolgt Trocknung: +70 °C Umluft mit Frischluftzufuhr, Dauer 8 h.
Die Messung erfolgt nach 1 h Akklimatisierung im Normalklima DIN 50014 — 23/50-2.

5.4 Kéltelagerung
Die Messung erfolgt nach 2 h Akklimatisierung im Normalklima DIN 50014 - 23/50-2.

5.5 Trennen

Manuelles Trennen der Kilebverbindung zwischen Filz und Klebeband. Bestimmung des Bruch-
bildes.

Die Schutzabdeckung des Klebebandes ist zu entfernen.
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5.6 Klebverhalten auf Kunststoff und Karosserieblech

Entsprechend dem Anwendungsfall werden als Fligeteilwerkstoffe entweder PP nach VW 440 45
oder Karosserieblech im entsprechenden Lackaufbau (z. B. 2K-PUR-Clear-Coat, KTL-
Beschichtung) verwendet.

Die Klebflache im Uberlappungsbereich der jewsiligen Zugscherprobe sollte 3 cm? betragen.

Probenvorbereitung und Kenndaten des Klebvorgangs:

—  Zuschneiden der Klebeband-Probe entsprechend der Flache des z. B. 3cm? & 2 x 1,5 cm.

— Temperieren beider Verklebungspartner bei +40 °C Umiuft; Dauer 15 min.

— Aufbringen des Klebeband-Zuschnitts auf die Hélfte der temperierten Zugscherprobe;
Lufteinschllisse sind zu vermeiden.

—  Fugen der Verklebungspartner mit einem Anpressdruck von 1,5 N/cm? Dauer 1 min.

— Konditionierung der Probe bei +50 °C Umluft; Dauer 30 min. Nach 30 min Akklimatisierung bei
Raumtemperatur ist die Probe priifbereit.

5.7 Haftklebung auf Kunststoff und Karosserieblech

Ermittlung der Zeitstand-Zugscher-Klebfestigkeit nach DIN 53284; Abschnitt 4.1; Versuchsdauer
= 60 min; Prifaufbau nach PV 2035 (z. B. Gestell aus Vierkant-Stahlprofilen).

Probenanzahl: 5

6 Mitgeltende Unterlagen

PV 2035 Klebeverbindung  allgemein;  Statische  Zug-Scherpriifung,
Prifaufbau

VW 011 55 Fahrzeug-Zulieferteile allgemein; Genehmigung von Erstlieferung
und Anderung

VW 440 45 Polypropylen; Priifung an Fertigteilen

VW 811 01 Umweltnorm Fahrzeug, Fahrzeug‘teﬂe Werkstoffe, Betriebsstoffe;
Schadstoffvermeidung

DIN 50014 Klimate und ihre technische Anwendung; Normalklimate

DIN 53284 Prifung  von Metallklebstoffen und Metallklebungen;
Zeitstandversuch an einschnittig Uberlappten Klebungen

DIN 53504 Prifung von Kautschuk und Elastomeren; Bestimmung von Reil3-
festigkeit, Zugfestigkeit, Reifdehnung und Spannungswerten im
Zugversuch

DIN 61200 Filze; Harte

DIN 61206 Wollfilze; Stuckfilze fir technische Zwecke

DIN EN ISO 7500-1 Beiblatt 1 Metallische Werkstoffe; Prifung von Prifmaschinen fir statische
einachsige Beanspruchung, Teil 1: Zug- und Druckprifmaschinen;
Prifung und Kalibrierung der Kraftmesseinrichtung; Allgemeines
zu Anforderungen und zur Prifung und Kalibrierung von Zug-,
Druck- und Biegeprifmaschinen



